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La presents invention est relative a un fut dtanche a ouver- 
ture totale. Elle concerne plus parti culler ement un fftt dont le 
corps est realise en un raateriau fibreux tel que du carton ou 
du bois. 

5 Divers procedes ont ete proposes pour rendre Stanches des ■ 

futs en carton, c'est-a-dire pour permettre d»y deposer des li- 
quides. Cos procedes ne donnent pas satisfaction, pour des ques- 
tions de prix de revient ou de performances techniques, l 1 incon- 
venient 6tant particulierement sensible dans le cas de fftts a 
10 ouverture totale. La presente invention a pour but d'eviter ces 
inconvenients en realisant un fflt £tanche- a ouverture totale dont 
le corps peut §tre en carton ou en bois. 

Un fut selon I'invention comprend un corps rigide en un ma- 
te"riau fibreux tel que du carton ou du bois, entierement ouvert 
15 vers le haut pour recevoir un couvercle coiffant qu'on y fixe 
avec une ceinture de serrage, et il est caracterise en ce qu»a 
l v int£rieur du corps, et apres la fabrication de celui-ci, est 
deposed une outre r^alisde d"une seule piece en matiere plastique 
souple souffle^, la partie sup^rieure de cette outre poss^dant 
20 une epaisseur de parol accrue qui d<Sfinit un rebord superieur 
roulS et evase vers l f exterieur ou il se termine par une levre 
amincie, ce rebord etant destine* a venir coiffer le sommet du 
corps sur lequel il est serre de facon £tanche lorsque le couver- 
cle est fixe* sur 1* ensemble, 
25 Suivant une autre caractexistique de 1* invention, 1 1 outre 

possede sur au moins un cSte, une rainure rentrante disposes le 
long d'une gen^ratrice, pour faciliter 1 1 evacuation de l'air em- 
prisonne dans le fond du corps lorsqu f on y emboite 1* outre. 

Suivant une caracteristique suppl&nentaire de l 1 invention, 
30 le dispositif peut 6tre complete par une feuille de matiere <§tan- 
che fixee par collage ou soudage sur le sommet du rebord de 
1« outre apres raise en place du conte'nu dans le filt, cette feuille 
restant prise sous le couvercle lorsqu'on monte celui-cio 

Le des sin annexe, donne a titre d f exemple non limitatif, 
35 permettra de mieux comprendre les oaracteristiques de l*invention. 

Fig, 1 est une vue en perspective d'une ceinture de 
serrage selon 1' invention. 

Fig, 2 en est une coupe suivant II-II 

Fig. 3 est une vue en perspective du couvercle du fut. 
JlO Fig* en est aae coupe suivant IV-IV (fig. 3). 
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Fig. 5 est line vue en perspective do 1' outre. 

Fig. 6 en est une coupe suivant VI-VI (fig. 5). 

Fig. 7 est une vue laterale de 1 ! outre seule. 

Fig* 6 est une vue en perspective du corps rigide du 



5 fut. 



Fig. 9 on est une coupe suivant IX-IX (fi s . £). 
Fig. 10 est une coupe suivant X-X de i 'ensemble du fut 
apres ferraeture. 

Fig. 11 est une variante illustrant la partie superieu- 
10 re du f£t complet apres remplissage et obturation par une feuille 
etanche, mais avant mise en place du couvercle. 

Fig. 12 est une coupe de la partie superieure du fut 
conforme a cette radme variante, apres mise en place du couvercle. 
On a represents sur les dessins, un fut a ouverture totale 
15 qui comprend un corps cylindrique 1 en carton muni a son sommet 
d'un profile metallique serti 2, et au niveau de sa partie infe- 
rieure, d'un profile metallique serti 3 qui contribue a retenir 
en place un fond 4. 

Ce corps est destine" a 3tre coiffe par un couvercle metalli- 
20 que 5 dont le profil connu definit sur sa peripherie, une nervure 
annulaire 6 faisant saillie vers le bas, puis une gouttiere ex- 
terieure 7 dont la concavite est lournee vers le bas. La fixation 
de ce couvercle 5 sur le profile 2 d^finissant le sommet du corps 
est assured par cerclage au moyen d'une ceinture metallique 8 
25 d'un type e*galenient connu. Cette ceinture 8 est f endue f ses deux 
extremites £tant reliees par une fermeture a levier 9, dite 
f erme ture "sauterelle" . 

Pour rendre ce fut £tanche et permettre d'y deposer des 
produits liquides, la presente invention consiste a realiser en 
30 une matiere souple, une outre 10 qu'on engage dans le corps 1, 

avant de coiffer 1' ensemble au moyen du couvercle 5 et ac la cein- 
ture de cerclage 8. 

L» outre 10 est pref erableiuen c realisee en natiure plastique 
soufflee. £lle possede un corps cylindrique dont la parol 11 est 
35 trha mince, et elle est surmontee p:»r :me zone plus Suisse 12 
qui definit notamment un reborci superieur 13 r.vuio :?ra l ! exto~ 
rieur ou il se rermine par une l«vi.e oxterne .::ii:i:e 1*4, Jnfj.n, pour 
raciliter i f introduction de Pouiro h; flru;.-; : •■ ! rflt, 

prevoit prof era b i ome.it sur ic- :»..:.:. :. t 

•»0 -i i .• . : ( c | , ; . I . . 
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cuation cie i'cir qui reste prisornier dans le t'ond du fut lors- 
4U 1 on y l::iro«ui^ i s oarro 10 0 

Le r.-.;icsioi;;iBmfeiir ?st le suivtait : 

Lorcv.:e :Tabrica rion du corps 1, 2, 3 ri^icie du Tut est 
3 terminee, :n ;:r-:-nd une autre 10 ^ui jonscitue une piece indepen- 
dence, et ::. i 1 i.irr adui t dans le ifit. Le rebord 13 cie i 1 outre 
vienc coif far !« profile su^irieur 2 uu fQt (fi s . 10)« On peut 
alors deverser tin produit liquide dans 1 7 outre 10. Ensuite, il 
suffit de coiffer l 1 ensemble a I s aide du couvercle 5i preferable- 
10 meat muni d'un joint d 1 etanchei te couple 16 au niveau du fond de 
la gouttiere 7* Le serrage de l 1 ensemble est obtenu par mise en 
place de la ceinture 8. On obtient ainsi an fut parfaitement 
etanche (fig. 10). 

L'experience raontre qu'un tel resultat ne serait pas obtenu 
15 si 1 ! outre 10 ^ossedait partcut la meme opais3eur de paroi, notam 
ment si les zones 12 et 13 etaient aussi minces que le reste de 
la paroi 11. 

On a represents sur les fig. 11 et 12 une variante destinee 
a obtenir une garantie suppiementaire d 1 etanchSite « Dans ce cas, 

20 apres remplissage de l 1 outre 10 placee dans le corps rigide 1, 2, 
3 du fut, on fixe sur le sommet du rebord 13, par exemple par 
soudage ou par collage, une feuille 17 d'une matiere souple qui 
peut etre par exemple de la matiere plastique transparente 
(fig* 11). Ensuite, comme precedomraent , on coiffe l f ensemble a 

25 l'aide du couvercle 5 et on serre au moyen de la ceinture 8<> La-, 
nervure rentrante 6 du couvercle 5 provoque alors un leger enfon- 
cement de la feuille 17 sur laquelle elle prend appui (fig. 12). 
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REVENDICATI ONS 

1- Fut d 1 emballage comprenant un corps rigide en un matdriau 
fibreux tel que du carton ou du bois, entierement ouvert vers le 
5 haut pour recevoir un couvercle coif f ant qu«on y fixe avec une 
cointure de serrage, et caracterise en ce qu'a 1'interieur du 
corps, et apres la fabrication de celui-ci, est deposee une outre 
realised d»une seule piece en matiere plastique souple souffle^, 
la partie sup^rieure de cette outre possedant une epaisseur de 
10 parol accrue qui d^finit un rebord supdrieur roule* et eVase* vers 
l»exterieur ou il se termine par une levre amincie, ce rebord 
etant destine a venir coiffer le sommet du corps sur lequel il 
est serre* de fagon etanche lorsque le couvercle est fix4 sur 
l 1 ensemble* 

15 2- Ftit Etanche a ouverture totale suivant la revendication 

1, caracterise' en ce que 1* outre possede sur au moins un c8t£ f 
une rainure rentrante disposee le long d'une generatrice, pour 
faciliter 1« evacuation de I'air emprisonne dans le fond du corps 
lorsqu'on y embolte I 1 outre. 

20 3- Put Etanche a ouverture totale suivant la revendication 

1, caracterise en ce qu'il est complete* par une feuille de ma- 
tiere Etanche fix4e par collage ou soudage sur le sommet du re- 
bord de 1» outre apres mise en place du conteriu dans le fut, cette 
feuille restant prise sous le couvercle lorsqu'on monte celui-ci. 

25 4- Fftt Etanche suivant l»une quelconque. des re vendi cations 

prlcldentes, caracterise en ce que son corps est en carton. 
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